Handhebelpressen

Druckluftpressen
Hydro-Pneumatische
Pressen
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INHALTSVERZEICHNIS

Kniehebelpressen

Hand-Kniehebelpressen mit
Rundsté&Bel

5 kN
7.5 kN
15 kN, 25 kN, 30 kN

Hand-Kniehebelpressen mit
VierkantstéRel

S5 kN, 7,5 kN

15 kN, 25 kN

Druckluft-Kniehebelpressen
5 kN, 10 kN
24 kN, 32 kN, 60 kN

HandunterstUtzte Druckluft-
Kniehebelpressen

Direktwirkende Pressen

Zahnstangenpressen mit
Rundsté&Bel
1,6 kN, 2,5 kN

Zahnstangenpressen mit
VierkantstéRel
1,6 kN, 2,5 kKN

Druckluftpressen

DA Serie 1,5 kN, 2,5 kN

DA Serie 4,5 -13 kN - Ausladung 80 mm

DA Serie 4,5 -17 kN - Ausladung 100 mm

DA Serie 4,5 -17 kN - Ausladung 130 mm

XL DA Serie 4,5 - 17 kN - Ausladung bis 300 mm
DA Serie 21 kN, 28 kN, 34 kN

XL DA Serie 21 kN, 28 kN, 34 kN -

Ausladung 300 mm

Hydro-pneumatische Pressen

HP-Serie 30 kN, 50 kN, 100 kN
XL-HP-Serie 30 kN, 50 kN

Pressen-Steuerung

Total Press Control Plus
Kraft/Weg Uberwachung

Pressenkdpfe
Werkzeuge
Sondermodelle

Pneumatischer Schiebetisch
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Technische Anderungen und Ausflhrungen vorbehalten.

kmt Pressen kdnnen eine Vielzahl von Arbeiten schnell,

prézise und leicht erledigen, wie zum Beispiel:

Montieren
Einpressen
Biegen
Nieten
Abkanten
Stanzen
=N

=
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Pragen



EXTRAS FUR HANDHEBELPRESSEN

Hubsicherung (HS) Farbauswabhl fir alle Pressen
Mit der Hubsicherung fiir Hand-Kniehebel und Zahnstangen
Pressen sind Teilhube - und damit unvollstindige Arbeitsgdnge
- ausgeschlossen. Verformungs-, Fluge- oder Verbindungs-
vorgdinge werden immer und sicher komplett ausgeflhrt:

Ein wirksamer Beitrag zur Qualitdtssicherung.
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Beim Abwartshub ist der RUckhub der Presse blockiert. Erst
wenn der Hub komplett durchgefuhrt wurde, wird die
Verriegelung geldst, und der Hebel kann zurlckgestellt
werden. Ein Lésemechanismus ermoglicht, dass verkantete
Teile entnommen werden kénnen.

kmt Standard Farbe
(RAL 5021)

Farboption ohne Wunschfarbe aus dem RAL-

Aufpreis (RAL 7035) Segment gegen Mehrpreis

Tischbohrung (TB)

In der zentrischen Tischbohrung k&énnen Werkzeugunterteile
aufgenommen werden. Die Fixierung erfolgt mittels einer
Querschraube. Die Tischbohrung ermbglicht einen
schnellen Werkzeugwechsel und reduziert die Einrichtzeiten.
Diese Option ist an allen Handhebel-Pressen oder bei anderen
Pressen auf Anfrage moglich.

Druckpunkt-Feineinstellung (DP)

Da Kniehebelpressen inre maximale Kraft erst im UT erreichen,
ist die Hoheneinstellung des Pressenkopfs Uber die Gewinde-
spindel oft zu ungenau. Mit der Druckpunkt-Feineinstellung
kann der Druckpunkt der Presse prézise direkt am StéRel einge-
stellt werden. Die Skala am Justierring erlaubt eine ablesbare
Feineinstellung von 0,02 mm. Der Verstelloereich betrdgt £ 1,5 mm.

Die Druckpunkt-Feineinstel-
lung wird eingesetzt, wenn
es auf hdchste Prézision der
Einpresstiefe ankommt. Ideal
fUr den Prototypenbau und
die Serienfertigung, wenn
feinfuhliges und leichtes Ein- N
stellen innerhalb des Tole- S
ranzbereichs gefordert ist.
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Standard Tischibohrung (TB)

Hubzdhler (Z)

Mit dem fUnfstelligen Hubzdh-
ler 1&sst sich die produzierte
Stuckzahl schnell Uberblicken.

Diese Option ist an dllen
Handhebel-Pressen moglich.

Mikrometeranschlag

FUr hochprdzise Montage-
arbeiten mit Zahnstangen
Pressen, wenn es darauf an-
kommt, dass das Werkstlck
hochprdézise positioniert wird.

Mikrometeranschlag (Micro)




(KNIEHEBELPRESSEN

Hand-Kniehebelpressen mit RundstoBel
EP-Serie

Kniehebelpressen erreichen ihre Nennkraft erst am Ende des
StéBelhubs, dem unteren Totpunkt UT. Dabei wird mittels des
Kniehebelmechanismus mit einem relativ geringen Kraftauf-
wand des Bedieners von ca. 150 N der hohe Arbeitsdruck
der Presse erreicht.

Kniehebelpressen werden deshalb dort eingesetzt, wo die
volle Kraft der Presse nur Uber einen kurzen Weg am Ende
des Arbeitshubs benbtigt wird, wie z.B. beim Montieren,
Stanzen, Nieten, Pr&gen, Kleben etc.

Alle kmt Kniehebelpressen zeichnen sich durch folgende
Qualit&tsmerkmale aus:

* werkseitig eingestellter Druckpunkt

¢ einfache H&henverstellung des Pressenkopfs Uber eine
Gewindespindel

¢ gehdrteter und geschliffener StoRel

* lange, gehonte und deshalb hochprézise StdRelflihrung

¢ geschliffener Pressentisch

EP - die ERGOPRESS® Reihe

Die Konzeption einer mo-
dernen und ergonomischen
Hand-Kniehebelpresse fur
manuelle Arbeitspléize in der
industriellen Serienfertigung.

ERGOPRESS® Modelle stellen
eine konsequente Weiter-
entwicklung der manuellen

Umgesteckter ERGOPRESS®
Handhebel fur Bedienung durch

Einpresstechnik dar. Linkshéinder
Typ EP 500-40
Druckkraft kN 5,0

kp 500
Arbeitshub mm 40
Ausladung A mm 63
Arbeitshéhe B mm 45 - 220
Arbeitshéhe mit DP B mm 30 - 205
TischgroBe CxD mm 100 x 65
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 10
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25
StoBel g F mm 20
Platzbedarf CxG mm 110 x 160
Gewicht kg ca. 10
Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP
Hubsicherung HS
Zdhler z
Tischbohrung 12+ B

ERGOPRESS® Handhebel:

* 360° stufenlos verstellbarer
Handhebel

* durch einfaches Umste-
cken des Kniehebels kann
die Presse in der Grund-
modell AusfUhrung schnell
fUr Links- oder Rechtshdander
angepasst werden

* der seitlich abgewinkelte
Hebel garantiert freie Sicht
auf den Arbeitsbereich

—

EP 500 - 40

D.h. mehr Leistung durch op-
fimale Enflastung: unnoétige
Zwangs- und Fehlhaltungen
beim Bedienen gehdéren mit
ERGOPRESS® der Vergangen-
heit an. Das verringert Fehl-
zeiten, erhéht die Motivation,
macht das Arbeiten leichter
und senkt dadurch die Ferti-
gungskosten.

D




(KNIEHEBELPRESSEN

Hand-Kniehebelpressen mit RundstoBel
EP-Serie / L-EP-Serie mit exira groBer Arbeitshohe

L-Pressen kommen zum Einsatz, wenn hohe oder lange
Teile entweder bearbeitet oder eingepresst werden und
deshalb eine groBe Arbeitshdhe verlangt wird.

Einsatzmdglichkeiten:

* fur Anwendungen und Werkzeuge, die einen hohen
Einbauraum bendtigen, wie z.B.
- beim Einpressen von langen Achsen oder
- beim Buchsen oder Bearbeiten von hohen Teilen

EP 750 - 40 L-EP 750 - 40
Presse mit Hubsicherung (HS) und Presse mit Hubsicherung (HS),
Druckpunkt-Feineinstellung (DP) Druckpunkt-Feineinstellung (DP)

und Z&hler (2)

Typ EP 750-40 L-EP 750-40
Druckkraft kN 7,5 7,5

kp 750 750
Arbeitshub mm 40 40
Ausladung A mm 80 80
Arbeitshéhe B mm 53 - 265 55 - 375
Arbeitshéhe mit DP B mm 38 - 250 39 - 359
TischgroBe CxD mm 165X 115 155 x 115 |
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 12 12 u
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25 ‘E,j'
StoBel g F mm 24 24 \
Platzbedarf CxG mm 157 x 237 155 x 220 1
Gewicht kg ca. 20 28 ‘

] iiH]

Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben 5 ]
Druckpunki-Feineinstellung DP DP
Hubsicherung HS HS o . .
Zahler z z
Tischbohrung 12+ B B
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Hand-Kniehebelpressen mit RundstoBel
APK T-Serie

Die extra starken Hand-Kniehebelpressen der Serien APK T 3
und APK T 4 eignen sich speziell fur den oft wechselnden
Einsatz im Modellbau und in der Werkstatt. Ihre hohen
Druckkréffe von bis zu 30 kN erlauben einen flexiblen
Einsatz fUr die verschiedensten Anwendungsfaille.

Die Vorteile:

* verschiedene Hubldngen stehen zur Auswahl

* extra stabile Konstruktion des Pressensténders

* die Arbeitshdhe I&sst sich Uber die serienmdaBige Hohen-
verstellung des Pressenkopfs mittels einer Gewinde-
spindel schnell verstellen

» die Nennkraft der Presse ist mit durchschnittlichem
Kraftaufwand zu erreichen

* silikonfreie Strukturlackierung

APK T 3-40

Bild mit Druckpunkt-Feineinstellung
(DP) und Z&hler 2)

APK T 3-5-60
Typ APK T 3-40 APKT3-60 | APKT 3-S-40 | APKT 3-5-60 | APKT 4-30
Druckkraft kN 15,0 15,0 25,0 25,0 30,0

kp 1500 1500 2500 2500 3000
Arbeitshub mm 40 60 40 60 30
Ausladung A mm 100 100 100 100 100
Arbeitshohe B mm 43 - 164 43-170 60-290 65-295 55-285
Arbeitshéhe mit DP B mm 29 - 150 22 - 149 46-274 44-274 34-264
TischgroBe CxD mm 175 x 140 175 x 140 185 x 145 185 x 145 185 x 145
Nutbreite Ghnlich DIN 650 mm 12 12 12 12 12
StoBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30
Stogel g F mm 30 30 30 30 30
Platzbedarf Cx6 mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 185 x 300
Gewicht kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 ca. 46
Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP DP DP DP DP
Hubsicherung HS HS HS HS HS
Zahler Z Z z Z z
Tischbohrung 12+ B B B B 8B
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Hand-Kniehebelpressen mit RundstoBel
XL-APK T-Serie Pressen mit 250 mm Ausladung

Uberal, wo sperrige Teile verarbeitet werden, wird eine
gréBere Ausladung verlangt: z.B. fUr die Bearbeitung von
Leiterplatten, Blechen und &dhnlichen Teilen. Hier werden
kmt XL-Pressen mit 2560 mm Ausladung eingesetzt.

Die Basis ist eine stabile SchweiBkonstruktion, an die ver-
schiedene Standard-Pressenkdpfe angebaut werden.

Typ XL—APK T 3-40 XL—APK T 3-60
Druckkraft kN 15,0 15,0
ko 1500 1500
Arbeitshub mm 40 60
Ausladung A mm 250 250
Arbeifshohe B mm 90-176 90-183
Arbeitshéhe mit DP B mm 86-162 69-162
TischgroBe CxD mm 200 x 200 200 x 200
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 12 12
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 30 10" x 30
StoBel g F mm 30 30
Platzbedarf CxG | mm 200 x 450 200 x 450
Gewicht kg ca. b4 ca. b8
Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP DP
Hubsicherung HS HS
Zdhler A JA
Tischbohrung 12 B B

XL-APK T 3-40
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Hand-Kniehebelpressen mit VierkantstéBel
VK-Serie / L-VK-Serie

Der VierkantstéBel hat entscheidende Vorteile gegeniiber
dem RundstéBel:

* absolute Verdrehsicherheit

* geharteter und prézise geschliffener StéRel

* spielfreie FUhrung des PressenstdBels

* nachstellbare FUhrungsleisten des VierkantstdBels

» groBe Auflagefliche fur das Werkzeug

* deshalb sind Fihrungen im Werkzeug meist unnotig

* praktisch wartungsfreier Betrieb

Zusétzliche serienmdBige Ausstattung:

* H6henverstellung des Pressenkopfs Uber eine
Gewindespindel

* seitliches MaBband zur wiederholgenauen Einstellung
des Pressenkopfs

Auch diese Modelle kénnen mit den liblichen Extras
ausgeriistet werden
* Druckpunkt-Feineinstellung fUr prézises Einstellen

der Einpresstiefe (DP)
¢ Hubsicherung zur Qualitétssicherung bbeim Produzieren (HS)
e Hubzdhler (2)
* zentrische Tischbohrung (TB)

kmt Hand-Kniehebelpressen mit VierkantstdBel sind ideale
Werkzeuge fUr die Fertigung préziser Kleinteile mit engen
Toleranzen in kleineren und mittleren Serien, bei denen eine
Automation zu kostenintensiv ist.

VK 750-40 L-VK 750-40
Typ VK 500-40 VK 750-40 L -VK 750-40
Druckkraft kN 5,0 7,5 7,5 O
kp 500 750 750
Arbeitshub mm 40 40 40
Ausladung A mm 63 80 80 o
Arbeitshéhe B mm 45 - 220 53 - 265 55 - 376
Arbeitshohe mit DP B mm 30 - 205 38 - 250 39 - 359
TischgroBe CxD mm 100 x 656 157X 116 165X 115
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 10 12 12
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25 10" x 25
StéBelfldche H mm 21 x21 25 x 25 25x 25
Platzbedarf CxG mm 110 x 160 155 x 220 165 x 220
Gewicht kg ca. 10 ca. 20 ca. 28
Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP DP DP
Hubsicherung HS HS HS
Zahler z Z z
Tischbohrung 12 B 8B B
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Hand-Kniehebelpressen mit VierkantstéBel
VK-Serie / XL-VK-Serie / PHK-Serie

PHK 600

Das bewdhrte Modell PHK
600 rundet die Serie der
kmt Hand-Kniehebelpres-
sen mit VierkantstdBel ab.

VK 1500-40

Typ VK 1500-40 | VK 1500-60 | VK 2500-40 | VK 2500-60 XLVK 1500-40 XLVK 1500-60| | PHK 600-08
Druckkraft kN 15,0 15,0 25,0 25,0 15,0 15,0 6,0

kp 1500 1500 2500 2500 1500 1500 600
Arbeifshub mm 40 60 40 60 40 60 25
Ausladung A mm 100 100 100 100 250 250 85
Arbeitshéhe B mm 43 - 164 43-170 60 - 290 65 - 295 90 - 176 91-183 60 - 140
Arbeifshéhe mit DP B mm 32 - 153 26 - 1563 46 - 274 44 - 274 79 - 165 74 - 166 -
TischgroBe CxD mm 175 x 140 175 x 140 1856 x 145 185 x 145 200 x 200 200 x 200 160 x 100
Nutbreite DIN 650 mm 12 12 12 12 12 12 310,56
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 8H6 x 25*
StoBelfliche H mm 31x31 31 x 31 31x31 31 x 31 31 x31 31 x 31 25x 35
Aufspannbohrungen 6 x mm - - - - - - -
Platzbedarf CxG mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 200 x 450 200 x 450 160 x 220
Gewicht kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 ca. 65 ca. 59 ca. 18
Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP DP DP DP DP DP -
Hubsicherung HS HS HS HS HS HS HS
Zahler YA /A z VA z A Z
Tischbohrung 12+ B B B B B B Standard

* andere St6Belbohrungen auf Anfrage
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Kniehebel-Druckluftpressen
APK-Serie

Die optimalen Ubersetzungsverhdltnisse des Kniehebels
erzeugen groBe Krdffe am Hubende und sichern einen
geringen Luftverbrauch. Der somit geringe Energie-
verbrauch macht kmt Kniehebel-Druckluftpressen nicht nur
in der Anschaffung, sondern auch langfristig zu einem
kostengUnstigen Produkfionsmittel.

Alle Kniehebel-Druckluftpressen sind mit den kmt Standard-
steuerungen (siehe Seite 23) oder mit Steuerungen nach
Kundensperzifikation lieferbar.

Weitere QualitGtsmerkmale:

* werkseitig voreingestellter Druckpunkt

¢ einfache Ho&henverstellung des Pressenkopfs Uber ein
Winkelgetriebe

* seitlich angebrachtes MaBband zum schnellen Reprodu-
zieren von Einstellungen bei Werkzeugwechsel

» praktisch wartungsfreie doppeltwirkende Zylinder

e gerduscharm:; unter 75 dB

Detail zeigt:

* MaBband

* Kurbel von Winkelgetriebe
fur die stufenlose Hohen-
verstellung des Pressenhubs

* Pneumatik, Ventil und
Wartungseinheit mit Luftfilter,
Oler und Druckminderer
(nur im Lieferumfang mit

Steuerung)
APK 2L

Typ APK 2 L APK 3 L
Druckkraft bei 6 bar kN 5 10

kp 500 1000 T T
Arbeitshub mm 35 40 I
Ausladung A mm 80 100 S
Arbeifshdhe B mm 80 - 265 110 - 280 @1@[%
Arbeitshohe mit DP B | mm | 65-250 - -
TischgroBe CxD mm 1556 x 115 185 x 145
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 12 12
StoBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25 127 x 30
StoBel g F mm 24 30
Luftanschluss R 1/4" R 1/4"
Luftverbrauch/cm Zyl. Hub L 0,26 0,41
Platzbedarf CxG mm 155 x 220 185 x 300
Gewicht kg ca. 22 ca. 38

D o ¢

Extras (seihe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben
Druckpunki-Feineinstellung DP

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




mm vor Hubende

60

0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Druckkraft in kN
Typ APK 4 L APK 5L wkeL | |[XL-arkar | XLoarkst [XLarkor
Druckkraft bei 6 bar kN 24 32 60 24 32 60
kp 2400 3200 6000 2400 3200 6000

Arbeitshub mm 40 40 40 40 40 40
Ausladung A mm 130 130 150 300 300 300
Arbeitshihe B mm | 175-330 175 - 330 87-310 130 - 280 130 - 280 130 - 230
TischgroBe CxD | mm | 200x190 | 200x 190 305 x 210 200%220 | 200x 220 310 x 220
Nutbreife dhnlich DIN 650 mm 14 14 14 14 14 14
StoBelbohrung @ X Tiefe E mm 127 x 30 12" x 30 20" x 34 12" x 30 12" x 30 20" x 34
Stogel F mm 30 30 40 30 30 40
Luftanschluss R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/cm Zyl. Hub I 1,06 1,05 1,65 1,05 1,06 1,65
Platzbedarf Cx6 | mm | 200x385 200 x 385 305 x 440 200550 | 200 x 550 310 x 580
Gewicht kg ca. 72 ca. 80 ca. 140 ca. 196 ca. 204 ca. 250

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung
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Handunterstiitzte Druckluft-Kniehebelpressen
NP-Serie

Handunterstltzte Kniehebelpressen kommmen in Einsatz, wenn
bedingt durch die Besonderheit des Werkstticks anfangs nicht
beide H&nde durch eine Zweihandbedienung gebunden
sein kdnnen und doch eine groBe Druckkraft am Ende des
Arbeitshubs erreicht werden soll.

Mit den NP handunterstltzen Druckluft-Kniehebelpressen
kann hier sicher gearbeitet werden: Der StéBel wird Uber
den Handhebel nach unten in die Krafthubposition
gebracht und das Werkstlick dann Uber die Handhebelkraft
gehalten. Ein Sensor registriert diese Lage. Gleichzeitig kann
das Werkstlck losgelassen werden und mit der zweiten
Hand ein Drucktaster gedrickt werden, der dann den
Krafthub ausldst.

Der Krafthub kann nur ausgeldst werden, wenn beide Hande
gebunden sind. So wird z.B. beim Loslassen des Handhebels
der StéBel durch eine Sicherheitsmechanik angehoben und
damit die Teilfreigabe fUr den Krafthub in der Steuerung
zurickgenommen.

Die L&nge des Krafthubs der NP handunterstutzten Druckluft-
Kniehebelpressen und somit die UT Position I&sst sich Uber die
serienmdBige Feineinstellung hochprdzise einstellen.

Wegen des speziellen Ubersetzungsmechanismus steht der
Krafthub konstant Uber die gesamte eingestellte Krafthub-
l&nge zur Verflgung. Krafthub-Feineinstellung

45
40 NP 4000
35
30
%
20 NP 2000
15
10

Kraff in kN

40 38 36 34 32 30 28 26 24 22 20 18 16 14 12 10 8 6 4 2 0
mm vor Hubende

Typ NP 2000 NP 4000
Druckkraft kN 20 40

kp 2000 4000
Arbeitshub mm 40 40
Krafthub mm 0-6 0-6
Ausladung A mm 130 130
Arbeitshéhe B mm 58 - 325 58 - 326
TischgroBe CxD mm 200 x 190 200 x 190
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 14 14
StoBelbohrung & x Tiefe E mm 20"x 25 20"x 25
StoBelfliche F mm 40 x 40 40 x 40
Luftanschluss R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/mm Krafthub | 0,5 0,75
Platzbedarf CxG mm 200 x 385 200 x 385
Gewicht kg ca. 95 ca. 96
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Handunterstltzte Druckluft-Kniehebelpressen ERRERACORE o X
XL-NP_serie MONTAGETECHMIE

XL-NP 4000

Typ XL-NP 2000 XL-NP 4000
Druckkraft kN 20 40 ]

kp 2000 4000
Arbeitshub mm 40 40 !
Krafthub mm 0-6 0-6 ||
Ausladung A mm 300 300 ;j
Arbeitshéhe B mm 125 - 265 125 - 265
TischgroBe CxD | mm | 200x220 | 200x 220 g —
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 14 14 © 1]
StoBelbohrung & x Tiefe E mm 20"x 25 20"x 25 j
StoBelfldche F mm 40 x 40 40 x 40 R
Luftanschluss R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/mm Krafthub | 0,5 0,75 LEJ
Platzbedarf Cx6 mm 200 x 550 200 x 550
Gewicht kg ca. 135 ca. 136 €
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Zahnstangenpressen mit RundstéBel
APZ-Serie

kmt Zahnstangen-Pressen vermitteln ihre Druckkraft
konstant Uber die gesamte Hublénge. Die direkte Kraft-
Ubertragung Uber den Handhebel erlaubt feinfUhliges
Pressen.

Das verbesserte Ubersetzungsverhaltnis erméglicht
eine hdhere Druckkraft bei gleichem Kraftaufwand.

Alle kmt Zahnstangen-Pressen zeichnen sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:
* verdrehgesicherter StéBel
* stufenlos regulierbare Hubldnge:
Standard: Uber Stellschraube
MICRO: Uber Mikrometerschraube
¢ Hohenverstellung des Pressenkopfs Uber Gewinde-
spindel
» 360° stufenlos einstellbarer Handhebel
¢ einstellbare RUckhubkraft

Zahnstangen-Pressen sind deshalb ideal zum:
¢ Einpressen langerer Teile und far
¢ Flgeoperationen Uber lange Wege

APZT 1 APZT 2

Typ APZT1 APZT 2 I. -APZT 2
Druckkraft kN 1,6 2,5 2,5

kp 150 250 250
Arbeitshub* mm 40/90* 50/100* 50/100* ”
Ausladung A mm 63 80 80 ”
Arbeitshohe B mm 35-235 42 - 290 55-390
TischgroBe CxD | mm 100 x 65 155 x 115 1567 x 115 \
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 10 12 12 \ ”
StdBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25 10" x 25 —1E -8
StoBel o mm 25 25 25 L
Platzbedarf Cx6 mm 110 x 160 157 x 237 155 x 220 T
Gewicht kg ca. 8,5 ca. 21 ca. 29 \

— 1

Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben \
Hubsicherung HS HS HS D ‘
Mikrometer MICRO MICRO MICRO & c
Zdhler /A Z JA
Tischbohrung 12+ B B B

* bei Bestellung Hubl&nge angeben
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PRODUK

Zahnstangenpressen mit VierkantstoBel
VZ-Serie

Der VierkantstéBel hat entscheidende Vorteile gegen-
liber dem RundstéBel:

* absolute Verdrehsicherheit

¢ spielfreie FUhrung des PressenstdBels

* nachstellbare FUhrungsleisten des VierkantstdRels

¢ groBe Auflagefléiche fur das Werkzeug

* deshalb sind Fihrungen im Werkzeug meist unnoétig
* praktisch wartungsfreier Betrieb

Zusdtzliche serienmdéBige Ausstattung:

¢ Hohenverstellung des Pressenkopfs Uber eine Gewinde-
spindel

* seitliches MaBband zur wiederholgenauen Einstellung
des Pressenkopfs

* auch diese Modelle k&nnen mit den Ublichen Extras
ausgerUstet werden

kmt Zahnstangenpressen mit VierkantstéBel sind ideale
Werkzeuge fUr die Ferfigung prdéziser Kleinteile mit
engen Toleranzen in kleineren und mittleren Serien, bei
denen eine Automation zu kostenintensiv ist.

VZ 150-40 L-VZ 250-50

Presse mit Mikrometerschraube

Typ VZ 150 VZ 250 I. -VZ 250
Druckkraft kN 1,5 2,5 2,5

kp 150 250 250 ‘
Arbeitshub* mm 40/90* 50/100* 50/100* ”
Ausladung A mm 63 80 80 ”
Arbeitshéhe B mm 35 - 235 42 - 290 55 - 390
TischgroBe CxD | mm 100 x 65 155 x 115 155 x 115 \
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 10 12 12 \ ”
StoBelbohrung @ x Tiefe E mm 10" x 25 10" x 25 10" x 25 —E -+ B
Stosel I F | mm | 20x20 20 x 20 20 x 20 L
Platzbedarf CxG mm 110 x 160 167 x 237 155 x 220 T
Gewicht kg ca. 8,5 ca. 21 ca. 29 \

\

Extras (siehe Seite 3) Bei Bestellung bitte angeben \
Hubsicherung HS HS HS b ‘
Mikromefer MICRO MICRO MICRO G ¢
Zahler z 7 z
Tischbohrung 1217 B B B

* bei Bestellung Hublénge angeben




‘IREKTWIRKENDE PRESSEN

Direktwirkende Druckluftpressen
DA-Serie

Direktwirkende Druckluftpressen erzeugen ihre Kraft kon-
stant Uber die gesamte Hublénge.

FUr gréBere Krafte wird die energiegunstige  Tandemzy-
linder-Bauweise eingesetzt, die den Luftverbrauch
optimiert, weil der RlUckhub nur Uber eine Zylinder-
kammer erfolgt. Da die LuftffUhrung innerhalb des
Pneumatik-Zylinders statftfindet, kann die Presse nur Uber
zwei Luftanschllsse betrieben werden.

Alle direktwirkenden Druckluftpressen sind sowohl als
Automationsbaustein oder mit kmt Steuerungen (siehe
Seite 23) fur Einzelarbeitsplétze lieferbar.

Weitere Qualitatsmerkmale:

¢ verdrehgesicherter, gehdarteter StoRel

¢ lange, gehonte StéRelfUhrung fur hdchste Prézision

* drei Standard-Hublé&ngen lieferbar

e einfache H&henverstellung des Pressenkopfs Uber
eine Gewindespindel

* seiflich angebrachtes MaBlband zum schnellen Repro-
duzieren von Einstellungen bei Werkzeugwechsel

* praktisch wartungsfreie doppeltwirkende Zylinder

e gerduscharm: untfer 75 dB

DA 150-63-80 DA 250-80-80
L-DA 250-80-80

Typ DA 150-80-63 | DA 250-80-80 | [L-DA 250-80-80
Druckkraft bei 6 bar kN 1,5 2,5 2,5 ‘

kp 150 250 250 :
Arbeitshub mm 80 80 80 ‘ j
Ausladung A mm 63 80 80 [ |
Arbeitshohe B mm | 40-215 70 - 280 65 - 390 : :
TischgroBe CxD | mm | 100x65 157 x 115 155 x 115 I |l
Nutbreite éhnlich DIN 650 mm 10 12 12 ;
StoBelbohrung E | mm | 167x25 20" x 25 20" x 25 ‘ i ‘
Stoel @ F mm 30 40 40 #
Luftanschluss R 1/4" R 1/4" R 1/4" ‘ F
Luftverbrauch/10 mm Hub | 0,2 0,3 0,3 ) : A :
Platzbedarf CxG | mm | 110x160 | 157 x237 155 x 220 i — |
Gewicht kg ca. 11,6 ca. 25 ca. 31 }

b T

Extras Bei Bestellung bitte angeben € €
Tischbohrung 12 T8 B I T8

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




‘IRE KTWIRKENDE PRESSEN h]]]*

Direktwirkende Druckluftpressen
DA-Serie

DA Pressen sind die konsequente Umsetzung moderner Pressen-
tfechnik fUr direktwirkende Druckluftpressen. Durch ihren mo-
dularen Aufbau kénnen genau die fUr den Anwendungsfall
benodtigten BaumaBe ausgewdhlt werden. Das Preis-/Leistungs-
verhdltnis wird so optimiert.

Standard Hubl&ngen von 40 mm, 60 mm und 80 mm stehen zur
Verflgung. Sonderldngen sind auf Anfrage lieferbar.

Die Bearbeitung von Blechen, Leiterplatten oder anderen sperrigen
Teilen verlangt eine grdBere Ausladung der Pressen. XL-DA
Pressen mit 250 mm und 300 mm Ausladung ermdéglichen die
Bearbeitung auch dieser Teile.

Bei hohen Teilen, die mehr Raum nach oben verlangen, werden
L-DA Pressen mit bis zu 350 mm Arbeitshdhe eingesetzt.

FUr MaBe, die auBerhalb des Standards liegen, kénnen Pressen
mit St&ndern in SchweiBkonstruktion nach Kundenangaben
gefertigt werden.

DA Pressen sind praktfisch wartungsfrei, da alle beweglichen Teile
gelagert sind. Die Zylinder sind vorgefettet. Somit ist ein Olfreier
Betrieb mdglich.

DA DA DA DA DA
150 250 450 850 1300
10
9
8
7
‘g 6
5
. L-DA 1300-40-80
3
2
1
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Druckkraft in kN
Typ DA 450-*-80 | DA 850-*-80 | |L.-DA 450-*-80]|L.-DA 850-*-80|L.-DA 1300-*-80
Druckkraft bei 6 bar kN 4,5 8,5 4,5 8,6 13,0
kp 450 850 450 850 1300
Arbeitshub* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
Ausladung A mm 80 80 80 80 80
Arbeitshohe B mm 58 - 243 58 - 243 65-350 65-350 65-350
TischgroBe CxD mm 165 x 115 1556 x 115 155 x 115 156 x 115 1556 x 115
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 12 12 12 12 12
StoBelbohrung E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25
StoRel @ B mm 40 40 40 40 40
Luftanschluss R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8"
Luftverbrauch/10 mm Hub | 1,0 1,5 1,0 1,5 2,1
Platzbedarf CxG | mm 155 x 220 155 x 220 155 x 220 155 x 220 155 x 220
Gewicht kg ca. 28 ca. 31 ca. 34 ca. 37 ca. 40

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung
* bei Bestellung Hublénge angeben




((DIREKTWIRKENDE PRESSEN

Direktwirkende Druckluftpressen
DA-Serie

DA Pressen sind serienmdaBig mit einem innovativen, prézisen
und leicht zu handhabenden System ausgerustet, das
genaue Hubeinstellungen ermoglicht und den StéBel gegen
Verdrehen sichert.

Qualitétsmerkmale:

¢ Die Einpresstiefe kann auf 0,05 mm genau Uber die gesamte
Hubl&nge mit nur einer Schraube eingestellt und Uber die
seitliche Skala und den Nonius auf der Stellmutter abge-
lesen werden (Bild 1).

Die Endlagend&mpfung des Arbeitshubs ist Uber eine
Drehschraube aktivierbar (Bild 2).

¢ Die Positionsabfrage des StdBels ist mit Reed-Kontakten
moglich, die auf die serienmdaBige Skala aufgeschoben
werden (Bild 3).

Die Sensoren mussen bei einer Hubl&ngenverstellung nicht
neu eingestellt werden, da die Magnete der Hubldngen-
regulierung immer in die gleichen Endlagen fahren (Bild 5).
Der StoBel ist Uber eine doppelte S&ulenflhrung verdreh-
gesichert (Bild 4).

DA 1300-40-130

DA 850-40-100

Bild 4

Typ DA 450-*-100 | DA 850-*-100 |DA 1300-*-100|DA 1700-*-100| | DA 450-*-130 | DA 850-*-130 |DA 1300-*-130| DA 1700-*-130
Druckkraft bei 6 bar kN 4,5 8,5 13,0 17,0 4,5 8,5 13,0 17,0

kp 450 850 1300 1700 450 850 1300 1700
Arbeitshub* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
Ausladung A mm 100 100 100 100 130 130 130 130
Arbeitshéhe B mm 60 - 285 60 - 285 60 - 285 60 - 285 75 - 326 70 - 325 70 - 325 70 - 325
TischgroBe CxD mm 185 x 145 185 x 145 185 x 145 185 x 145 200 x 190 200 x 190 200 x 190 200 x 190
Nutbreite Ghnlich DIN 650 mm 12 12 12 12 14 14 14 14
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25
StoRel g F mm 40 40 40 40 40 40 40 40
Luftanschluss R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/10 mm Hub | 1,0 1,5 2,1 2,6 1,0 1,56 2,1 2,6
Platzbedarf Cx6 mm 185 x 300 185 x 300 185 x 300 185 x 300 200 x 385 200 x 385 200 x 385 200 x 385
Gewicht kg ca. 62 ca. 65 ca. 68 ca. 71 ca. 83 ca. 86 ca. 89 ca. 92

* bei Bestellung Hublénge angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




((DIREKTWIRKENDE PRESSEN

Direkiwirkende Druckluftpressen
XL-DA-Serie

WIKTIONS +

@ A
D c

G

DA 450 DA 850 DA 1300 DA 1700
10
. XL-DA 1300-40-300
8
7

_’cg 6
5
4
3
2
1
0
0O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Druckkraft in kN

Typ XI.-DA 450-*-250 XI.-DA 850-*-250 XLDA 1300-+-250 XLDA 450-*-300 XL—DA 850-*-300 XL—DA 1300-*-300 XL-DA 1700-*-300
Druckkraft bei 6 bar kN 4,5 8,6 13,0 4,5 8,5 13,0 17,0

kp 450 850 1300 450 850 1300 1700
Arbeitshub* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
Ausladung A mm 250 250 250 300 300 300 300
Arbeitshéhe B mm 75-175 75-175 75-175 140 - 275 140 - 275 140 - 275 140 - 275
Tischgroge CxD mm 200 x 200 200 x 200 200 x 200 200 x 220 200 x 220 200 x 220 200 x 220
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 12 12 12 14 14 14 14
StoBelbohrung @ x Tiefe E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 26 20" x 25 20" x 25
StoRel g F mm 40 40 40 40 40 40 40
Luftanschluss R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8" R 3/8"
Luftverbrauch/10 mm Hub | 1,0 1,5 2,0 1,0 1,56 2,0 2,5
Platzbedarf CxG mm 200 x 450 200 x 450 200 x 450 200 x 550 200 x 5560 200 x 550 200 x 550
Gewicht kg ca. 57 ca. 60 ca. 63 ca. 181 ca. 184 ca. 187 ca. 190

* bei Bestellung Hubl&nge angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




‘IREKTWIRKENDE PRESSEN

Direktwirkende Druckluftpressen
DA-Serie

Der Hub von Pressen der DA Serie |asst sich mit der Skalen-
schraube Uber die gesamte Hubldnge mit einer Ablesege-
nauigkeit von 0,056 mm stufenlos einstellen.

Mit dem optionalen Sensorbausatz kann die StéBelposition
abgefragt werden. DA Pressen kdénnen so als Automa-
fionsbaustein im Rahmen einer komplexen Anwendung
eingesetzt werden.

o

0 DA 2100 DA 2800
8
7
g 6
5
4
3
2
1
0
6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 DA 2800'60'] 30 XL'DA 2] 00'60'300
Druckkraft in kN
Typ DA 2100-*-130|DA 2800-*-130 DA 3400-*-130| [XL-DA 2100-*-300 | XL-DA 2800-*-300 | XL-DA 3400-*-300
Druckkraft bei 6 bar kN 21,0 28,0 34,0 21,0 28,0 34,0
kp 2100 2800 3400 2100 2800 3400
Arbeitshub* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
Ausladung fotal mm 130 130 130 300 300 300
Ausladung Kopf/Fiihrung A mm 130 130 130
Arbeitshohe Pressenkopf B mm 75 - 350 75 - 340 75 - 340 130 - 275 130 - 275 130 - 275
Arbeitshohe C-Gestell mm 158 1568 158
TischgroBe CxD mm 200 x 190 200 x 190 200 x 190 200 x 220 200 x 220 200 x 220
Nutbreite Ghnlich DIN 650 mm 14 14 14 14 14 14
Stisselbohrung @ x Tiefe E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25
Stossel g F mm 40 40 40 40 40 40
Luftanschluss R 3/8” R 3/8" R 3/8" R 3/8” R 3/8” R 3/8”
Luftverbrauch/10 mm Hub | 3,0 3,7 4,5 3,0 3,7 4,5
Platzbedarf CxG mm 200 x 385 200 x 385 200 x 550 200 x 550 200 x 550 200 x 550
Gewicht kg ca. 81 ca. 86 ca. 92 ca. 194 ca. 199 ca. 205

* bei Bestellung Hubl&nge angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




‘YDRO-PNEUMATISCHE PRESSEN

HP-Serie

kmt hydro-pneumatische Pressen werden nur mif
Druckluft angetrieben und schalten den hydraulischen
Krafthub selbsttatig zu. Sie vereinen die Vorteile von
pneumatischen und hydraulischen Pressen.

Im pneumatisch angetriebenen Eilhub wird das Werk-
sttick mit geringer Kraft schnell angefahren. Der hydrau-
lische Krafthub setzt dann bei Widerstand automatisch
ein. Deshalb wird insbesondere bei diesen Modellen die
eingesetfzte Energie am wirtschaftlichsten genutzt.

Die Funktion von hydro-pneumatischen Pressen wird auf
der folgenden Seite beschrieben.

Da kmt hydro-pneumatische Pressen kein Hydraulik-
aggregat bendtigen, lassen sie sich auch auf engstem
Raum einsetzen.

Alle hydro-pneumatischen Pressen sind mit den kmt
Standardsteuerungen (siehe Seite 23) oder mit Steuer-
ungen nach Kundensperzifikation lieferbar.

Weitere QualitGtsmerkmale:

* verdrehgesicherter, gehdérteter StéRel

¢ lange, gehonte StéBelfuhrung fur héchste
Prézision

e zwei Krafthublédngen stehen zur Verfugung

* einfache Ho&henverstellung des Pressenkopfs Uber ein
Winkelgetriebe

* seitlich angebrachtes MaBband zum schnellen Repro-
duzieren von Einstellungen beim Werkzeugwechsel

e einfache Ansteuerung wie bei doppeltwirkendem
Pneumatikzylinder

e gerduscharm:; unter 75 dB

HP 5000 HV

HP 10000 HV

Typ HP 3000 HV HP 5000 HV | HP 10000 HV n n
Druckkraft bei 6 bar kN 30 50 100 ‘ %

kp 3000 5000 10000
Gesamthub mm 40 50 50
davon Krafthub* mm 4/8 5/10 5/10 () —
Eilhubkraft bei 6 bar kN 1.5 2,5 4,5 =
Riickhubkraft bei 6 bar kN 1.3 1,7 4,1
Ausladung A mm 130 150 160
Arbeitshohe B mm 123 - 322 119 - 320 117 -312 ° o
Tischgrose CxD | mm | 200x190 305 x 210 310 220 ol
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 14 14 14 © °
St6Belbohrung @ x Tiefe E mm 16" x 30 20" x 34 20" x 34 . i
Stogel g F mm 35 40 40
Luftanschluss R 1/4” R 1/4" R 1/4”
Platzbedarf CxG | mm 200 x 385 305 x 440 310 x 500 5 C
Gewicht kg ca. 78 ca. 163 ca. 287 °

* bei Bestellung Hublénge angeben
Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung




HYDRO-PNEUMATISCHE PRESSEN

XL-HP-Serie

XL-HP 3000 HV

Typ XL-HP 3000 HV XI. -HP 5000 HV
Druckkraft bei 6 bar kN 30 50

kp 3000 5000
Gesamthub mm 40 50
davon Krafthub* mm 4/8 5/10
Eilhubkraft bei 6 bar kN 1,6 2,5
Rickhubkraft bei 6 bar kN 1,3 1,7
Ausladung A mm 300 300
Arbeitshohe B mm 189 - 327 145 - 235
TischgroBe CxD mm 200 x 220 310 x 220
Nutbreite dhnlich DIN 650 mm 14 14
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 16" x 30 20" x 34
StoBel g F mm 35 40
Luftanschluss R 1/4" R 1/4”
Platzbedarf CxG mm 200 x 550 310 x 580
Gewicht kg ca. 184 ca. 241

* bei Bestellung Hublénge angeben

Ventil und Wartungseinheit nur im Lieferumfang mit Steuerung

Funktionsschema

Ol ohne Druck
| Ol unter Druck

Funktionsbeschreibung:
Ausgangsstellung:
Druckluftleitung (1) ist mit
Druckluft beaufschlagt, das
restliche System ist druckfrei.

Eilhub (A):

Der Eilhubkolben (2) wird
Uber den Druckluftanschluss
) beaufschlagt. Der Kolben
f&hrt aus und drlckt Uber
das OL den Krafthubkolben
(4) mit groBer Geschwindig-
keit nach unten bis auf den
Werkstiickanschlag.

e

. Luft ohne Druck
Luft unter Druck

Krafthub (B):
Umsteuereinheit (5) schaltet
selbsttatig um, der Plunger
(6) wird mit Druckluft beauf-
schlagt, fahrt aus und schlie@t
die Olkammer. Die Kraftiiber-
sefzung findet statt. Der
StéRel (4) f&hrt mit vermin-
derter Geschwindigkeit und
erhohter Kraft im Krafthub
aus.

A = Eilhub B = Krafthub
C = Gesamthub




PRESSEN STEUERUNGEN

fir pneumatische Pressen

kmt bietet fir
pneumatische Pressen

verschiedene
Ansteuerungsvarianten an.

JUIONOG
t e [

Bei der ausschlieBlichen Verwendung von sicheren Werk-
zeugen oder geeigneten Abschirmungen des Gefahren-
raums kdnnen folgende Steuerungen verwendet werden:

E-ZH
Elektro-pneumatische Zweihand-Steuerung.

E-KOMBI
Elekiro-pneumatische Zweihand-Steuerung mit Schllssel-
halter zum Umschalten auf den angebauten FuBschalter.

Zum Lieferumfang der E-ZH oder E-KOMBI Steuerung gehoren:
Elektro-pneumatisches Ventil

NOT AUS

Hubzd&hler

Wartungseinheit bestehend aus Druckminderer mit Mano-
meter, Filter und Oler.

Diese Steuerung ist zugelassen, um im Zweihand-Modus an
Arbeitsplatzen mit Handbestiickung und offenen Werkzeu-
gen zu arbeiten. Die sowohl elektrisch als auch pneumatisch
redundant aufgebaute Steuerung gibt Ihnen hier Sicherheit.

MPS-1
Elektro-pneumatische Zweihand-Sicherheits-Steuerung mit
EG-Baumusterprifung.

Mittels eines SchlUsselschalters kann vom Zweihand-Modus
auf ein externes Startsignal fur die Presse, z.B. einem FuB-
schalter, umgeschaltet werden. Der FuBschalter 0.4. gehért
bei der MPS-1 Steuerung nicht zum Lieferumfang.

MPS-1 PST
MPS-1 Steuerung zusdtzlich mit Modul zur Ansteuerung von
Presse und pneumatischem Schiebetisch PST 130

MPS-1 TPC

MPS-1 Steuerung zusatzlich mit dem Modul zur Kraft/Weg
Uberwachung TPC-PLUS. Details zur TPC PLUS Kraft/Weg
Uberwachung finden Sie auf den folgenden Seiten.

Zum Lieferumfang der MPS-1 Steuerung gehoéren:

- Baumustergepruiftes Pressensicherheitsventil

- NOT AUS

- Hubzdhler

- Wartungseinheit bestehend aus Druckminderer mit Mano-
meter, Filter und Oler.




TOTAL PRESS CONTROL PLUS

Anwendungsbeispiel

Anwendungen

FUge- und Montageprozesse mit Pressen mUssen heute sicher
und moglichst ohne nachtrégliche Kontrolle durchgefuhrt
werden. Vorgegebene Parameter, die den Einpressvorgang
definieren, mussen beim Produzieren eingehalten werden.
Nur so kann die Qualitédt und Sicherheit des hergestellten
Produkts garantiert werden. Deshallb wird Uberall dort TPC
Plus eingesetzt, wo gleichbleibende Flugeprozesse gefordert
werden, deren Verlauf UberprUft und gegebenenfalls mittels
Software dokumentiert werden mussen.

TPC PLUS Uberwacht den Einpressvorgang und vergleicht
den tatséchlichen Verlauf mit den Vorgaben und bewertet
ihn anschlieBend. Ausschussteile werden so sicher erkannt
und kénnen aussortiert werden.,

TPC PLUS wird zusammen mit einer SPS-Ansteuerung, der die
fest verdrahtete Zweihand-Sicherheitssteuerung MPS-1 Uber-
geordnet ist, ausgeliefert.

TPC PLUS steht aber auch als reiner Systembaustein zur
Verflgung, wenn ein SPS-Umfeld, z.B. in einer Automation
schon vorhanden ist.

Bedienung

TPC PLUS I&sst sich einfach Uber die komfortable Folientastatur
oder Uber die PC Software programmieren. Logisch auf-
gebaute Menufolgen ermoglichen es, sich schnell zurecht
zu finden.

TPC PLUS speichert 32 verschiedene Messprogramme mit je
maximal 10 Fenstern. Damit wird TPC PLUS der heute verlang-
tfen Modellvielfalt und den daraus resultierenden kurzeren
Produktionszyklen gerecht.

TPC PLUS ist mit einem groBen, kontrastreichen Display aus-
gestattet, das die eingegebenen oder gemessenen Werte
entweder graphisch oder numerisch darstellt. Insbesondere
in der Entwicklungsphase ist die graphische Darstellung der
Kurvenverl@ufe hilfreich. Eine Referenzkurve l&sst sich ab-
speichern und kann fur die spatere Produktion als Program-
mierungsgrundlage verwendet werden.

Frontplatte TPC-Ger&t



Auswertung
Mit TPC PLUS kdbnnen verschiedene Fenstertypen und der
Durchlauf der Kraft/Wegkurve frei gewdhlt werden. Zur
Verflgung stehen Einf&delfenster, Durchlauffenster und
Blockfenster.

v 3

Einfadelfenster (1) werden bei Einpress- und Flgeprozessen
genutzt, bei denen gepruft werden muss, ob die beiden
Fugepartner richtig einf&deln. Beim Verkanten steigt die
Kraft steil an und das Einfédelfenster wird nach oben ver-
lassen. Ein Echtzeitsignal stoppt den Pressenzyklus und leitet
den RUckhub ein.

Durchgangsfenster (2) prifen den Verlauf der Kraft/Wegkurve.
Ein- und Austrittsseite kdnnen frei definiert werden. Wird eine
andere Fenstergrenze verletzt, wird dies als Fehler erkannt.

Blockfenster (3) Uberwachen die Kraff am Endanschlag. Die
Kurve muss auf der definierten Seite in das Fenster eintreten
und darf es nicht mehr verlassen. Es kann nur ein Block-
fenster pro Programm vergeben werden.

Die gemessenen Prozesse kdnnen im Display graphisch oder
numerisch dargestellt werden. FUr den Echtlauf kann einge-
stellt werden, welche Prozesse Uber die serielle Schnittstelle
extern dokumentiert werden.

Mehr detaillierte Unterlagen Uber das TPC System stellen
wir lhnen auf Anforderung gerne zur Verfugung.

Software

TPC PLUS ist ein autark arbeitendes Gerdt und kann grund-
satzlich ohne zusatzliche Hilfsmittel genutzt werden. Das als
Zubehor erhdltliche PC-Programm erméglicht externes Pro-
grammieren und Sichern von Messprogrammen und Kon-
figurationsdaten, sowie im Messbetrieb die Dokumentation
jedes Einpressprozesses.

Stiick 10/NIO

0123456 78 91011121314151617181920212223
Uhrzeit

Die Software liefert dann auch die Daten fUr statistische
Auswertungen.

pr :
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20 1> .
10 T n
0 T T T
0 1 2 3 4 5 6 7
mm
Wegmessung potfentiometrisch Gesamifehler <0,1%
Kraftmessung DMS Gesamtfehler < 0,5 % typ.
auf 10 kN
auf 20 kN
auf 50 kN
Reduzierung der Einbauhdhe durch| Sensorhalter bis 10 kN DMS 80 mm
Sensorhalter bis 20 kN DMS 91 mm
Sensorhalter bis 50 kN DMS 98 mm




KMT-ZUBEHOR ALS ERGANZUNG ZUM «STANDARD»

Pressenkopfe

Pressenkdpfe werden als Bausteine im Anlagenbau und bei
komplexen Automationen verwendet. Deshalb kann von allen
Pressen der Pressenkopf einzeln flr einen individuellen Ein-
bau bezogen werden. Aufwendige und kostspielige Sonder-
konstruktionen werden so durch den Einsafz von diesen fertigen
Baus&tzen vermieden, Kosten gesenkt.

Sondermodelle

Neben den Standard-Pressen, die in diesem Prospekt auf-
gefuhrt sind, kbnnen Sondermodelle und komplette Arbeits-
pl&ize gefertigt werden. So wird den heutigen Forderungen
nach flexiblen Produktionsmitteln Rechnung getragen, die
schnell der immer gréBer werdenden Modellvielfalt, kleineren
LosgréBen und kurzeren Produktionszyklen angepasst werden
kdnnen.

Druckluft-Kniehebel-Pressenkopf Direktwirkender Druckluft-Pressenkopf

Werkzeuge und Vorrichtungen

Werkzeuge und Vorrichtungen zum Montieren, Umformen,
Aufpressen, Stanzen und Trennen etc. ergdnzen unser
Pressenangebot.

HierfUr steht fUr viele Anwendungen Standard-Werkzeug zur
Verfugung. Darlber hinaus konstruieren und fertigen wir
kundenspezifische Lodsungen.

Unter anderem bietet kmt pressen

auch Loésungen fur Reinraum An-
wendungen an.




PNEUMATISCHER SCHIEBETISCH h“‘*
PST 130 PRODUKTIONS +

MONTAGETECHNIK
kmt pneumatische Schiebetische PST erleichtern manuelle

und automatische Einlegearbeiten und erhdhen somit die

Wirtschaftlichkeit von Montageprozessen.

Die Vorteile:

* Das Einlegen erfolgt auBerhalb des
Gefdhrdungsbereichs.

* Vormontage von Teilen ist ohne réum-
liche Behinderung durch die Presse
maoglich.

* Vielseitige Einsatzmoglichkeiten fur
Automatisierungs- und Zustellaufgaben.

* Prézises Positionieren von Werksticken.

Weitere Qualitatsmerkmale:

* SchlittenfUhrung spielfrei einstellbar.

¢ Hochbelastbare und prézise Kreuzrollen-
fUhrung.

* Beidseitige Endlagend&mpfung.

¢ Quer und l&ngs einbaubar.

¢ Einfach zu automatisieren.
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Anwendungsbeispiele
Typ PST 130 geeignet fiir
Hub* 130 mm alle kmt Pneumatikpressen
Belastbarkeit 50 kN bis 50 kN Druckkraft

* andere Hubltingen auf Anfrage




/Madu!amrﬂui%au

durch konsequent modularen Aufbeu legsen
sich alla mischarischan und alskrischan Kom-
ponenlan miteinandar bedbebeg kombineaeen

o Hiohe Flexibilitit
Dank des modularen Aulbaus wachsen unsana
Maschingn ma den Anfordenungen srdach md,
ging hoha FlexibiEl is! garantert
Medutar im Aulbau - flexibel im Einsatz!

o Gandeabnudics

ginfache Bedienung sowie Warlungstibed
pendren bel uns zum Standand.

Ein schnaliar Vorort-Sendce bal Bedart

=l spibahamtandlich!

/.éfnfach& Bedienung

MenGgelthrie Programme und umfang-
reiche Selbatiests unserar Seusningen
rmachen gin Artbesion einfach, olfizion
und kostenginstig,

/Quaﬁtéimiaharuna

Zur Produktionsiibensachung und
. . Quelitdtysichenung lessen sich die Ein- Taumelnietmaschinen mit Schiebevor-
Taumelnietmaschinen halten miz unserar bawihrien Krafi- richtung und Mehrspindelnietkopf

und Weg-Steuarung ausristan,

L-Forderbander Winkelférderbander

Kleinférderband Typ 910 S

V-Férderbander

- fur jeden Anwendungstall
die richtige Losung /

ham

PRODUKTIONS+
MONTAGETECHNIK

Spittelbronner Weg 21
D-78056 VS-Schwenningen
Fernruf 07720/9919-0
Telefax 07720/9919-19

kmt @ kmt-montagetechnik.de
kmt-montagetechnik.de




