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Typ 512

Typ 525
Die Rundschaltteller
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PRODUKTIONS +
MONTAGETECHNIK

Rundschaltteller
Taumelnietmaschinen
Montageanlagen
Kleinférderbander
Mehrspindelnietktpfe




Technische Daten - Typ 512 k“‘+

Rundschaltteller
Typ 512 @120

4085(8) —1 e A
39,53 (12) — ——Tma‘h—

Anwendung 3763 (24) —1

fur spaniose Bearbeitung

Sonderausfihrungen: i
fur spanende Bearbeitung :
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Bauh&he !
ca. 40mm

Tellung
8 Standard
sowie 12 und 24

Wiederholgenauigkeit
+ 0,03 mm einer
Schaltstellung

1321 (8)

Teilgenauigkeit \
* 0,05mm -

N717(12)

78

97,26 (24)

Drehrichtung \
nur im Uhrzeigersinn \

| Rueckmeldung
(rechts) [

|
\ A
Riickmeldung \
durch induktiven : : :

Néaherungsschaiter o o 1 g— \
10 - 30V DC pnp / ' \ % @&@1 ‘

1 JEA
Belastung GL/8° '
axial bis 5 kN 1y CJ

1/
— 35 —7

Aufspanngewicht ¥y T e ‘ ‘
max. 3 kg 1 Iy =X

110

|

Schaltzeit |
bis zu 140 Takte/min. S ‘
|

l

172

Einbauanweisung 2xDIN74-Km8
fur Zu- und Abluft sollten

Drosselriickschlagventile ;
vorgesehenwerden N v _??,ﬁ g

Eigengewicht
ca. 5kg E ! &

Hubzylinder

Kolben - & 20 i
Endlagendampfung ,
R1/8" Anschliisse 2xM6~DIN912 | )

#6.0H7 | i ]

50

2xDIN74-Km6 100
4 120

Mai- und
Konstruktionséanderungen Die Klammerwerte geben
vorbehalten die Teilung an



Technische Daten - Typ 525 k“‘+

Rundschaltteller
Typ 525 3250

Anwendung 48¢g) — "g’g
fiir spanlose Bearbeitung T_L_;%?azz): i | |
e e L] S I
Sonderausfihrungen: ' ' :T;} | T‘ |
fiir spanende Bearbeitung i { r& ——t—
: —== 1
—H ( U 3 | : ‘

Bauhdhe l l
ca. 50 mm l.l
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35 —
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Teilung

8 Standard a7
sowie 12und 24 =

Wiederholgenauigkeit | /\_,_ =
+0,03mm f/ \ \
einer Schaltstellung : 1 |

Teilgenauigkeit
+ 0,05 mm

118¢8)

982> —

F— 50 65
G1/8*

69(24)

Drehrichtung
nur im Uhrzeigersinn
{rechts)

Rueckmeldung

Rilckmeldung
durch induktiven
Naherungsschalter
10 - 30V DC pnp

en_
|
|
e
=
—]

2xDIN74-Km10 \ 4 il ”

Belastung GL/8"
axial bis 10 kN

Aufspanngewicht I
max. 10 kg !

280

Schaltzeit
bis zu 100 Takte/min.

Einbauanweisung

fir Zu- und Abluft soliten

Drosselrickschlagventile

vorgesehen werden 14xM6

Eigengewicht

ca. 18 kg
6xDIN74-Km8

Hubzylinder
Kolben - @ 32
Endlagendéampfung
R1/8" Anschlusse

Maf- und
Konstruktionsanderungen Die Klammerwerte geben
vorbehalten die Teilung an
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Rationeller mit dem

k‘l“l‘ -Rundechalttelley
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PRODUKTIONS +
MONTAGETECHNIK

Spittelbronner Weg 21 Ihr fiir Sie zustandiger Service-Stutzpunkt / technischer Vertreter:
D-78056 VS-Schwenningen

Fernruf 07720/9919-0

Telefax 07720/ 9919-19

Email;

kmt@kmt-montagetechnik.de

Internet:

kmt-montagetechnik.de




