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Pressen, die Anwendungen

eine Vielzahl von Arbeitsgéngen kann
schnell, prézise und leicht
erledigt werden, wie zum Beispiel:

Montieren

Einpressen

Biegen

Nieten

Abkanten

Stanzen

Crimpen

Gerne ermitteln wir anhand
lhrer Teile die benétigte Presskraft.
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=z, Farben / Arbeitsplatze / Sondermodelle

Farben

» Standard Farbe RAL 5021 oder auf Wunsch ohne
Mehrkosten RAL 7035

» Sonderfarben aus dem RAL Segment gegen
Mehrpreis

-

?\

RAL 5021 RAL 7035 Wunschfarbe aus
der RAL Palefte

Arbeitspléatze

Neben den Pressen bieten wir auch die
Konstruktion und den Bau von kompletten
Arbeitspldtzen an. Unsere Pressen werden
somit den heutigen Forderungen nach einem
flexiblen Arbeitsmittel gerecht, das schnell
der immer gréfier werdenden Modellvielfalt
in kleineren LosgréBen und kirzeren Produk-
tionszyklen angepasst werden kann.

Flexible manuelle Arbeitsplétze, die nach
Kundenwunsch gestaltet werden, bedeuten
dabei eine Uberschaubare Investition.
Unsere Bilder aus der Praxis zeigen einige
der vielen Lésungsméglichkeiten.

Sondermodelle

Trotz der Vielzahl an Standard Pressen gibt es

Anwendungsfédlle, bei denen die Modifikation
von bestehenden Modellen nétig ist, um den
Fertigungsprozess zu optimieren oder Gberhaupt
1

moglich zu machen. Sondermodelle werden
in Absprache mit lhnen konstruiert und gestaltet
wie z.B.:

» Erweiterte Arbeitshéhe oder Ausladung
» Anwenderspezifische Sonderfunktionen

-

Handkraft-Begrenzung Verléingerung der Arbeitshéhe
Uber Drehmoment




) 8

Pressenkopfe / Pressen-Stdnder s
-

Pressenkdpfe sind Bausteine fir die Automation oder den Sondermaschi-
nenbau. Deshalb kann von allen Pressen der Pressenkopf einzeln fir einen
individuellen Einbau bezogen werden. Aufwendige und kostspielige Sonder-
konstruktionen werden so durch den Einsatz fertiger Bauséizen vermieden,
Kosten gesenk.

Kopf Hand-Kniehebelpresse Kopf Zahnstangenpresse

Kopf Druckluft-Kniehebelpresse Kopf direktwirkende Druckluftpressen

Pressenstander in Schweif3konstruktion

Sie haben eine geeignete Presse aus unserem Standard Programm
gefunden, aber der Einbauraum unter der Presse passt nicht zu lhrer
Vorrichtung oder lhrem Teil?

Nennen Sie uns die Ausladung und den Bereich der Arbeitshéhe,
die Sie bendtigen.Wir fertigen fir Sie einen Pressenstéinder mit

den von lhnen gewinschten Maflen, an den dann der benétigte
Pressenkopf angebaut wird.

Modifizierbare Vorkonstruktionen in unserer CAD Bibliothek Beispiel eines Prossensténders mit erweiferler
ermdglichen eine schnelle und kostenginstige Herstellung. Arbeitshahe.




1)) 8

PRODUKTIONS +
MONTAGETECHNIK

Handhebelpressen

Beispiel: Kniehebelpresse Beispiel: Zahnstangenpresse Beispiel: hahenverstellbarer Pressenkopf
Druckkraftbereich: von 500 N bis 30 kN

Handhebelpressen bieten hohe Wirtschaftlichkeit fir Produktionsprozesse und
Seriengréfien, die keine Automation erfordern. Dort kénnen sie schnell und
flexibel eingesetzt werden.

Presskraft

Wir stellen zwei Arten Handhebelpressen mit
verschiedenen Kraftverlédufen her: Kniehebelpressen
und Zahnstangenpressen. Fast alle Hand-

hebelpressen sind sowohl mit Rundstéel als auch ipscher Kiafvora /
mit VierkantstéBel lieferbar. R s /
Die Diagramme zeigen den unterschiedlichen Kraftverlauf /

der beiden Systeme.

» Bei Kniehebelpressen steigt der Kraftverlauf zum
Hubende exponentiell an. Die Nennkraft der
Presse wird deshalb erst kurz vor Erreichen des

Pressen Hub

unteren Totpunktes erreicht. Handkroft
» Zahnstangenpressen hingegen haben einen
konstanten Kraftverlauf Gber den gesamten Hub.
Die Presskraft steht bei diesem Pressentyp in BT —"
direkter Relation zu der eingesetzten Handkraft. Zohnstangenpresse

Qualitétsmerkmale

» Einfache und schnelle Hohenverstellung des Pressenkopfs
Uber eine Gewindespindel

» Geharteter und geschliffener Stéf3el

» Lange, gehonte und deshalb hochprézise RundstéBelfihrung

» Hochgenaue VierkantstéBelfihrung durch einstellbare
Fuhrungsleisten

» Geschliffener Pressentisch

» Handhebelpressen sind praktisch wartungsfrei

Presskraft




Laborpressen

lhre Produkte fordern besondere Umgebungsbedingungen
und stellen hohe Anspriiche an die Oberfléche der von
lhnen verwendeten Presse? Sie soll nicht nur rostfrei, gut zu
reinigen und zu desinfizieren sein, sondern darf zusétzlich
auch nicht von den Reinigungsmitteln angegriffen werden?

Hier kommt die LAB Presse zum Einsatz.

LAB Press

e Grundkérper aus verchromten Aluminium

¢ Alle Gu3eren Teile rostfreier Stahl oder Kunststoff

* Pressen Stofel TiN beschichtet

* Bewegliche Teile in Buchsen von der FDA zugelassenen
Kunststoff gelagert

Varianten

Statt der LAB Press kénnen auch Handhebelpressen aus

dem Standard Programm an lhre Wiinsche angepasst

werden.

¢ Standard Handhebelpressen Modelle mit vernickelter
Gusskarper Oberfléiche

* Pressenkérper aus rostfreiem Stahl

Fragen Sie nach der Machbarkeit.

Tisch 1

Tisch 2
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Typ LAB Press Z1-80 | LAB Press Z1-80 L
Druckkraft N 7.50 750
Arbeitshub mm 80 80
Ausladung A mm 63 63
Arbeitshéhe B mm 45-250 45-350
Tischgrofie CxD mm 120x110 120x110
StéBelbohrung @ x Tiefe E mm 6H7 x 12 6H7 x 12
SteBel @ B mm 16 16
Beispiel: Stéinderhéhe mm 365 465
stardand-Eresss ot ghemisch Platzbedarf CxG mm 90 x 80 90 x 80
vernickeltem Gussteil,
ansonsten rostfreier Stahl. Gewicht kg 6,1 6,3
Tischplatte
Tisch 1 T-Nut Nutbreite ahnlich DIN 650 mm 10 10
Tisch 2 T-Nut mit TB mm 12H7 12H7
’ Tisch 3 plan
















































































































































































































